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выражаем благодарность коллегам 
и Партнерам за многолетнее сотруд-
ничество!

О компании 
Nordberg.

Опыт завода в области разработки, проектирования и произ-
водства гидравлических систем насчитывает уже более 50 лет. 
Мы уверены в исключительной надежности продукции Nordberg, 
которая  и сейчас производится в Испании и постоянно улучшается 
благодаря прямому контакту с потребителем во всем мире.

Позже, следуя требованиям рынка и глобализации производ-
ственных процессов, часть производственных  мощностей компа-
нии Nordberg, также как и многих американских и европейских 
компаний-производителей гаражного оборудования были перене-
сены или вновь открыты в КНР. 

 Компания Nordberg, одна из первых в России, всерьез взялась 
за насыщение рынка экономичного, но качественного оборудо-
вания для автотехцетров разработанного в Европе и Америке. 
Оборудование, производимое в КНР, находится под строжайшим 
контролем качества европейскими специалистами. Регулярно 
вносимые улучшения увеличивают надежность, производитель-
ность и эргономичность оборудования. Следуя общим тенденциям 
развития автомобильного рынка, Nordberg все больше внимания 
уделяет новейшим технологиям в области оптимизации производ-
ства и логистических процессов. 

На сегодняшний день основную продукцию Nordberg составляют 
окрасочно-сушильные камеры, рихтовочные стапели, гидравличе-
ские домкраты, прессы, цилиндры, инфракрасные сушки, свароч-
ные аппараты, автомобильные подъемники, шиномонтажные и 
балансировочные станки, оборудование для работы с маслом, 
пневмоинструмент и различные аксессуары для проведения авто-
ремонтных работ.

Индивидуальный подход, поиск оптимального решения, макси-
мальное удовлетворение потребностей  заказчика - вот те принци-
пы, которыми руководствуется компания Nordberg.

Сегодня Nordberg - это известный бренд гаражного и автосер-
висного оборудования, который является одним из лидеров на 
рынке. 

Партнеры Nordberg прежде всего ценят данную продукцию за то 
качество, которое отличает ее от подобных товаров.

Nordberg —
надежный
поставщик
гаражного 
оборудования. 
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ОкраСОчнО-
кузОвнОе 
ОбОрудОвание.

Беспрецедентный уровень качества! В данных 
камерах отсутствуют широко известные про-
блемы недорогих «сырых» камер. Разработан 
уникальный теплообменник из нержавеющей 
спецстали увеличенного размера с повышенным 
КПД. Мы используем только оригинальные ком-
плектующие, какие как горелка Riello производ-
ства Италии работающая на дизельном топливе, 
опционально можно установить горелку, рабо-
тающую на природном газе или отработанном 
машинном масле. Стеновые панели окрашены 
порошковой краской, у модели Lux наполнены 
негорючей минеральной ватой Rockwool, панели 
идеально точно подходят друг к другу, торцы 
полностью закрыты ребром жесткости, утол-
щенная защитная пленка легко снимается после 
монтажа. Настенные светильники, у модели 
Lux имеются даже на задней стене для дости-
жения максимального качества покраски. Они 
идеально точно размещены в сандвич-панелях 
и практически полностью скрываются в ней, про-
вода аккуратно размещены в кабель-каналах. 
Одна створка въездных ворот является две-
рью оператора, также сбоку есть вторая дверь 
оператора. В дверях и светильниках установле-
ны закаленные стекла прямоугольной формы. 
Каркас теплогенераторной группы изготовлен 
из профилированного металла с алюминиевы-
ми уголками, стенки из утепленных сандвич-
панелей. Оцинкованные напольные решетки 
полностью покрывают пол, изготовлены из кру-
ченых прутков, выдерживают нагрузку до 600 кг. 
на отпечаток колеса. Под решетками находятся 
специальные воздухораспределительные пла-
стины за счет которых поток воздуха оптималь-
но распределен по камере. Пульт управления 
с запрограммированной автоматикой и над-
писями на русском языке интуитивно понятен. 
Заслонка «окраска/сушка» переключается авто-
матически посредством пневматического при-
вода, он намного быстрее и надежнее электро-
привода. Камера поставляется в разобранном 
виде - панели и остальные элементы защищены 

двойным слоем воздушно - пузырьковой плен-
ки. В комплект входят комплектующие высокого 
качества - мощные петли, ручки,  герметики, 
уплотнительные прокладки, заклепки, фильтры, 
держатели фильтров, угловой столик, кронштейн 
для подвеса деталей, и все для полноценной 
работы камеры вплоть до метизов. 

Окрасочно-
сушильная 
камера Nordberg.
В 2010 году полностью переработаны и улучше-
ны практически все узлы и элементы камер.

Позвольте представить вам абсолютно новую, 
недосягаемую конкурентам линейку камер, 
в течение более шести лет мы усовершенство-
вали конструкцию каждого элемента и резуль-
татом этих улучшений стали новые модели Lux 
и Standard.

Наличие покрасочной камеры 
в вашем автосервисе это не только 
высокодоходный инструмент, но 
и имиджевая составляющая.

Окрасочно-сушильные камеры предназна-
чены для покраски автомобилей в ремонтных 
мастерских, а также любых деталей на произ-
водстве. В этих камерах можно производить 
частичную и полную окраску автомобилей, и 
получать при этом отличное качество лакокра-
сочных покрытий, благодаря минимальному 
количеству пыли в очищенном и нагретом до 
заданной температуры воздухе.

Качество лакокрасочного покрытия, получен-
ного в окрасочных камерах Nordberg гарантирует 
самая эффективная среди моделей подобного 
класса система вентиляции. Все модели камер 
оснащены системой принудительной вытяжки, 
воздухопоток которой контролируется ручным 
шибером, за счет чего достигается оптимальное 
давление внутри камеры и исключается воз-
можность турбулентности, а также попадание 
внутрь внешней пыли.

Уникальная система безопасности работы 
окрасочно сушильных камер Nordberg собранная 
на высококласном европейском оборудовании 
позволяет автоматически отключать нагрева-
тельный блок при достижении в камере задан-
ной температуры. Предохранительный дверной 
пневмоклапан предотвращает возможность 
деформации стен избыточным давлением. 
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Камера работает 
в следующих режимах:

ПОкраСка.

В камере поддерживается по-
стоянно температура +20 – 250С 
в зависимости от применяе-
мой краски;

Сушка.

В камере поддерживается по-
стоянно температура
+60 – 80 0С в зависимости 
от применяемой краски и 
установленных пластмассовых 
деталей автомобиля;

ПрОдувка.

Кратковременный режим для 
удаления из камеры летучих 
соединений и паров краски, а 
так же для остывания после 
сушки.

режим ОкраСки.

Воздух, поступающий из внешнего пространства, 
проходит предфильтр, нагревается до заданной 
температуры теплообменником, подается в 
потолочную часть камеры и проходит через по-
толочный фильтр. Воздух распределяется равно-
мерным вертикальным потоком через камеру 
от потолка к полу. При постоянной циркуляции 
воздуха в режиме окраски опыл окрасочных 
материалов вытягивается из камеры группа-
ми вытяжки воздуха и задерживается сухими 
напольными фильтрами. Загрязненный воздух, 
прошедший через напольные фильтры фильтру-
ется вторично через фильтры группы вытяжки и 
далее выбрасывается через вытяжной воздухо-
вод. Данный принцип работы обеспечивает по-
стоянный, полный воздухообмен в ходе режима 
окраски.

режим ПрОдувки (выдержки).

После окончания режима окраски и переключе-
ния камеры с пульта управления в режиме суш-
ки, камера автоматически переходит в режим 
продувки. Время работы камеры в режиме про-
дувки составляет 5 минут. Это достаточно, чтобы 
очистить воздух в камере от паров раствори-
теля и краски. После работы камера в течение 
5 минут в режиме продувки автоматически 
открывается заслонка рециркуляции, и камера 
переходит в режим сушки.

Специальный пред- и поствентиляционный 
таймер обеспечивает вытяжку летучих веществ 
после каждого цикла сушки для надежной по-
жаро- и взрывобезопасности.

Важнейший фактор при эксплуатации - эко-
номичность камеры. Во время цикла сушки до 
90% горячего воздуха с вытяжки поступает 
обратно в окрасочную камеру, что существенно 
экономит энергоресурсы, а также эффективно 
поддерживает температуру и скорость высыха-
ния лакокрасочного покрытия. 

Основным конкурентным преимуществом 
окрасочно-сушильных камер NORDBERG яв-
ляется новаторство и идеальное соотношение 
цена - качество, а также оригинальная раз-
борная конструкция сушильной кабины, за счет 
которой сокращаются транспортные и склад-
ские издержки, и потребитель не привязан к 
определенному месту, и в любой момент может 
собрать камеру и перевезти на новое место, что 
особенно актуально для авторемонтных пред-
приятий которые арендуют свои помещения. 
Применение центробежных моторов с шумопо-
глощающим корпусом, позволило существенно 
снизить уровень шума, а также стоимость камер, 
т.к. мотор находится непосредственно в улитке 
тепловентилятора. 

Электронный блок управления позволяет за-
давать температуру и необходимые временные 
интервалы, контролировать давление внутри 
камеры, включать и выключать свет, управляет 
работой горелки. Также на панель пульта управ-
ления вынесены индикаторы работы горелки, 
моторов, контрольные лампы.

Имеется возможность применения системы 
противопожарной защиты.

Основание камеры собирается из оцинкован-
ных стальных профилей, усиленных ребрами 
жесткости, позволяет установку камеры на ров-
ное бетонное основание. По желанию возможна 
установка в бетонный приямок. Пол камеры без 
приямка полностью закрывается напольными 
решетками. Решетки выполнены из оцинкован-
ной стали и выдерживают нагрузку до 600 кг на 
отпечаток колеса.

Агрегатная группа разделена на две части. 
Первая предназначена для забора внешнего 
воздуха, его фильтрации и последующего на-
грева. Также для обеспечения рециркуляции 
нагретого воздуха в режиме сушки. Вторая 
— экстракторная, предназначена для вытяж-
ки использованного воздуха с его очисткой и 
регулировки внутреннего давления в камере. 
Регулировка обеспечивается шибером – ручной 

заслонкой. В агрегатной группе установлены 
электромоторы с применением уникальной тех-
нологии Siemens, которая значительно снижает 
уровень шума, увеличивает производительность 
и долговечность. Данная технология гаранти-
рует хорошую вентиляцию и высокое качество 
покраски.

Номинально вентиляторы рассчитаны на про-
изводительность в 22000 м3 воздуха в час, но 
имеется возможность увеличения производи-
тельности до 28000 м3.

Для улучшения экологических показателей, 
качества выполнения работ в камере установле-
на мощная система фильтрации. Предваритель-
ные фильтры карманного типа обеспечивают 
очистку внешнего воздуха от пыли и примесей 
классом очистки G4, имеют срок службы 200 - 
250 рабочих часов. Они закрепляются на метал-
лической рамке и легко меняются. Потолочные 
фильтры класса очистки EU5 - EU6 полностью 
обеспечивают очистку поступающего воздуха 
по всей площади камеры от частиц более 10 
мкм. Срок службы потолочных фильтров со-
ставляет 1000 - 1250 часов работы. Напольные 
фильтры классом очистки G3 позволяют со-
бирать опыл краски на 90 %. Это позволяет 
защитить моторную часть камеры. Срок службы 
напольных фильтров составляет в среднем 100 - 
125 часов работы. Для дополнительной очистки 
выбрасываемого воздуха в атмосферу установ-
лен экстракторный фильтр, который удерживает 
до 95 % частиц. Срок службы этого фильтра 200 
- 250 часов работы.

Потолочные светильники установлены под 
углом 450 по четыре 36 Вт лампы Philips в каж-
дом. Дополнительное боковое освещение в 
светильниках из двух 18 Вт ламп в каждом, а 
также светильники на задней стене обеспечи-
вают отличное равномерное освещение по всей 
длине камеры.

В комплект камеры LUX входит топливный бак 
на подставке с датчиком уровня и фильтром.

режим Сушки.

После открытия заслонки рециркуляции, на-
гретый воздух начинает циркулировать внутри 
камеры. При этом 15-20% воздуха выбрасыва-
ется постоянно наружу, с соответствующей заме-
ной тем же объемом чистого воздуха. Эта схема 
дает возможность полного воздухообмена в 
камере во время работы в режиме сушки, что 
необходимо для вывода паров растворителя. С 
другой стороны, 80-85% уже нагретого воздуха 
циркулирует по камере, что существенно эконо-
мит топливо и ресурс горелки.

режим Охлаждения.

Когда время сушки истекло (среднее рекомен-
дуемое время 40 минут) контроллер отключает 
горелку. Заслонка рециркуляции автоматически 
закрывается и начинает работать группа вы-
тяжки. При этом режиме воздух в камеру 100% 
подается с улицы и охлаждает окрашенную 
деталь.

Принцип работы 
окрасочной камеры
Nordberg LUX.
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Окрасочно-
сушильная 
камера STANDART.

НаружНые габариты 7000 х 5450 х 3400 мм.

ВНутреННие габариты 6900 х 3900 х 2650 мм.

3-х СтВорчатые Ворота, одНа СтВорКа яВляетСя дВерью перСо-
Нала и КлапаНом 3200 х 2650 мм.

дВерь перСоНала Со СмотроВым оКНом и замКом-КлапаНом, 
уСтаНаВлиВаетСя В любое меСто 650 х 1800 мм.

оСНоВаНие - профилироВаННый металл 
НомиНальНая НагрузКа На пол 600 Кг На отпечатоК КолеСа. 
имеетСя ВозможНоСть уСтаНоВКи На уроВеНь пола или 
В бетоННый приямоК

7000 х 4000 х 300мм.

НапольНые решетКи  – полНоСтью поКрыВают оСНоВаНие 5 рядов - 30 шт.

рамКи НапольНых фильтроВ С СетКой 5 рядов - 30 шт.

потолочНые СВетильНиКи под углом 45° PhiliPs 8 шт. по 4 лампы 36 Вт. 
Итого 32 лампы  1152 Вт.

НаСтеННые СВетильНиКи PhiliPs  
плоСКая рамКа 8мм.

8 шт. по 2 лампы 18 Вт. 
Итого 16 ламп 288 Вт.

СтеНоВые СаНдВич паНели, НаполНитель – 
пеНополиСтерол Толщина 50мм.

теплогеНераторНый блоК - В Нем НаходятСя моторы, теплогеНе-
ратор, фильтры, заСлоНКа, горелКа, пНеВмоцилиНдр и шибер.

Изготовлен из профилированного металла, 
стенки –сандвич панель

ЭлеКтромотор  притоКа по техНологии «siEMENs», 
оСеВой мотор передает ВращеНие НепоСредСтВеННо На лопа-
Сти ВеНтилятора, за Счет Этого малошумеН, имеет ВыСоКую 
произВодительНоСть и долгоВечеН, т.К. Нет лишНих ремеННых 
передач.

5,5 кВт. 18000 м3/час.

ЭлеКтромотор ВытяжКи по техНологии «siEMENs», 
С поНижеННым уроВНем шума. для СНижеНия пуСКоВых тоКоВ 
примеНеНа Схема Старта ЭлеКтродВигателей – 
«зВезда-треугольНиК»

4 кВт. 12000 м3/час.

теплообмеННиК оКруглой формы изготоВлеН из термоСтойКой, 
НержаВеющей Стали. 1130 х 580 х 700 мм.

горелКа произВодСтВо италия. 
раСход дизельНого топлиВа 8 - 17 Кг/чаС. 
теплоВая мощНоСть 95 - 202 КВт

RIELLO  F40 (опционально можно установить 
горелку на природном газе или отработанном 
топливе)

заСлоНКа - шибер Для управления давлением

заСлоНКа рецирКуляции На подшипНиКах, упраВляетСя пНеВ-
моприВодом Экономия топлива в режиме сушки.

фильтры Предфильтр, потолочный, напольный, 
экстракционный

пульт упраВлеНия

Датчик давления – жидкостной, Температур-
ный контроллер ( Japan), учет времени, таймер, 
окраска-окраска с нагревом, - сушка, освещение 
верх/низ, аварийное отключение, индикатор 
ошибок.

протиВопожарНый датчиК автоматическое отключение горелки 
в случае превышения температуры

общая мощНоСть 11,5 кВт.

Сп
ец

иф
ик

ац
ия

Система крепления фильтров, аксессуары и комплектующие, метизы - за-
клепки болты, герметики, стекла, фурнитура и все остальное для полно-
ценной работы профессиональной покрасочно-сушильной камеры.

пульт управления

Данные камеры успешно работают практически во всех крупных городах России.

Любые компектующие камер в наличии.
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Окрасочно-
сушильная 
камера LUX.

НаружНые габариты 7000 х 5400 х 3400 мм.

ВНутреННие габариты 6900 х 3900 х 2650 мм.
4-х СтВорчатые Ворота, уСилеННые от прогиба ребрами жеСтКо-
Сти, одНа СтВорКа С аНтипаНиКоВочНой ручКой яВляетСя дВерью 
перСоНала и КлапаНом

3200 х 2600 мм.

дВерь перСоНала Со СмотроВым оКНом и замКом-КлапаНом, уСта-
НаВлиВаетСя В любое меСто 800 х 2000 мм.

регулируемое оСНоВаНие - профилироВаННый металл. НомиНаль-
Ная НагрузКа На пол 600 Кг На отпечатоК КолеСа. имеетСя Возмож-
НоСть уСтаНоВКи На уроВеНь пола или В бетоННый приямоК

7000 х 4000 х 300мм.

ВъездНые аппарели - трапы - 2 шт. 2000 х 750 х 300 мм.
НапольНые решетКи - уСилеННые КручеНые. 
под НапольНыми решетКами ВоздухораСпределительНые плаСтиНы 5 рядов - 30 шт.

потолочНые СВетильНиКи под углом 45° 
PhiliPs

8 шт. по 4 лампы 36 Вт. 
Итого 32 лампы  1152 Вт.

НаСтеННые СВетильНиКи боКоВые плоСКая рамКа 8мм. 
PhiliPs

Два ряда  16 шт. по 2 лампы 18 Вт. 
Итого 32 лампы 576 Вт.

НаСтеННые СВетильНиКи задНие плоСКая рамКа 8мм 
PhiliPs

2 шт. по 2 лампы 18 Вт. 
Итого 4 лампы 72 Вт.

СтеНоВые СаНдВич паНели заКрытые и уСилеННые С торцоВ ребра-
ми жеСтКоСти, утеплитель минеральная вата - roCKWooL Толщина 50мм.

теплогеНераторНый блоК - В Нем НаходятСя моторы, теплогеНе-
ратор, фильтры, заСлоНКа, горелКа, пНеВмоцилиНдр и шибер. На 
Верху  раСширеННый СоедиНитель - теплообмеННиК- КабиНа.

Изготовлен из профилированного металла 
стенки - сандвич панель.

ЭлеКтромотор  притоКа. оСеВой мотор передает ВращеНие Непо-
СредСтВеННо На лопаСти ВеНтилятора, за Счет Этого малошумеН, 
имеет ВыСоКую произВодительНоСть и долгоВечеН, т.К. Нет лиш-
Них ремеННых передач.

7,5 кВт. 22000 м3/час.

ЭлеКтромотор ВытяжКи  тот же, КаК и На притоКе по техНологии 
«siEMENs», С поНижеННым уроВНем шума. для СНижеНия пуСКоВых 
тоКоВ примеНеНа Схема Старта ЭлеКтродВигателей – «зВезда-
треугольНиК»

7,5 кВт. 22000 м3/час.

теплообмеННиК оКруглой формы С дополНительНыми рядами 
плоСКих труб, изготоВлеН из термоСтойКой, НержаВеющей Стали. 
имеетСя протиВоВзрыВНой флаНец Со СмотроВым оКНом.

1330 х 800 х 960 мм.

горелКа произВодСтВо италия. 
раСход дизельНого топлиВа 10 - 20 Кг/чаС. 
теплоВая мощНоСть 118,5 - 237 КВт

RIELLO  RG4S (опционально можно установить 
горелку на природном газе или отработанном 
топливе)

баК для дизельНого топлиВа На подСтаВКе С датчиКом уроВНя 50 л. (рекомендуется замена на бак объемом 
от 300л.) 

заСлоНКа рецирКуляции На подшипНиКах, упраВляетСя пНеВмо-
приВодом Экономия топлива в режиме сушки.

фильтры Предфильтр, потолочный, напольный, экстрак-
ционный

пульт упраВлеНия

Датчик давления - стрелочный, температур-
ный контроллер Shinko ( Japan), учет времени  
моторов и горелки, таймер, окраска-окраска с 
нагревом, - сушка, тумблер освещения верх/
низ, аварийное отключение, индикатор ошибок, 
вольтметр.

протиВопожарНый датчиК Автоматическое отключение горелки в случае 
превышения температуры

держатель деталей На потолКе и СтолиК углоВой для удобства персонала

общая мощНоСть 17 кВт.

Сп
ец

иф
ик

ац
ия

Система крепления фильтров, аксессуары и комплектующие, метизы - за-
клепки болты,  стекла, фурнитура, герметики акриловый и полиуритано-
вый по 5 туб и все остальное для полноценной работы профессиональной 
покрасочно-сушильной камеры.

В комплект входит 
антипаниковочная ручка.

Любые компектующие камер в наличии.

Камеры Nordberg занимают одно из лидирующих положений на рынке гаражного оборудования.
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индустриальная
камера.

НаружНые габариты 15160 × 6710 × 5600 мм.

ВНутреННие габариты 15000 × 5000 × 5000мм.

4-х СтВорчатые Ворота 4000 × 4500мм.

дВерь перСоНала Со СмотроВым оКНом 
и замКом-КлапаНом  - 2 штуКи 800 × 2000 мм.

СтеНоВые СаНдВич паНели уСилеННые С торцоВ ребрами 
жеСтКоСти, утеплитель EPs 
потолочНые СаНдВич паНели уСилеННые С торцоВ ребрами 
жеСтКоСти, утеплитель EPs 
ЭлемеНты Крыши изготоВлеНы из оциНКоВаННой Стали

Толщина 75мм.

Толщина 50мм.

оСНоВаНие -  Необходимо изготоВить бетоННый приямоК, 
дВе лиНии НапольНых решетоК для ВытяжНых шахт. Воз-
можНа поСтаВКа На роВНый пол – ВытяжКа из СтеН.

14000 × 760 мм. × 2 линии. 

потолочНые СВетильНиКи PhiliPs 18 горизоНтальНых  СВетиль-
НиКоВ 

18 шт. по 4 лампы 36 Вт. 
Итого 72 лампы  2592 Вт.

НаСтеННые СВетильНиКи PhiliPs  12 ВертиКальНых СВетиль-
НиКоВ 

12 шт. по 4 лампы 36 Вт. 
Итого 48 лампы 1728 Вт.

НаСтеННые СВетильНиКи PhiliPs задНие 2 ВертиКальНых 
СВетильНиКа. ВСего оСВещеНие 1500 lux

2 шт. по 4 лампы 36 Вт. 
Итого 8 ламп 288 Вт.

теплогеНераторНый блоК - В Нем НаходятСя моторы, тепло-
геНератор, фильтры, заСлоНКа, горелКа, пНеВмоцилиНдр и 
шибер.

Изготовлен из профилированного металла стенки - 
сандвич панель.

цеНтробежНый ЭлеКтромотор  притоКа С ремеННым при-
Водом 2шт. × 11 кВт. 56000м3/час.

цеНтробежНый ЭлеКтромотор  ВытяжКи С ремеННым при-
Водом 2шт. × 11 кВт. 56000м3/час.

теплообмеННиК оКруглой формы 3 ряда радиатороВ, из-
готоВлеН из термоСтойКой, НержаВеющей Стали. 2шт. 

горелКа произВодСтВо италия. 
раСход дизельНого топлиВа 13 - 26 Кг/чаС. 
теплоВая мощНоСть 160- 310КВт ×2шт.

2шт. RIELLO  RG5S (опционально можно установить го-
релку на природном газе или отработанном топливе)

заСлоНКа рецерКуляции С пНеВмоприВодом На подшипНи-
Ках. Экономия топлива в режиме сушки.

фильтры Предфильтр, потолочный, напольный, экстракционный

пульт упраВлеНия

Датчик давления - стрелочный, температурный 
контроллер Shinko ( Japan), учет времени моторов и 
горелки, таймер, окраска-окраска с нагревом, - сушка, 
тумблер освещения, аварийное отключение, индика-
тор ошибок, вольтметр.

протиВопожарНый датчиК Автоматическое отключение горелки в случае превы-
шения температуры

заСлоНКа - шибер  алюмиНиеВая Для управления давлением

общая мощНоСть 50 кВт.

Система крепления фильтров, аксессуары и комплектующие, метизы - за-
клепки болты,  закаленные стекла, фурнитура и все остальное для полно-
ценной работы профессиональной покрасочно-сушильной камеры.

По вашему техническому заданию возможно изготовление любых камер.
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NB100B
НаружНые размеры 7550х3550х3100
ВНутреННие размеры 6300х3450х2700
потолочНый плеНум 6400х3550х520
оСВещеНие Верхнее: 32 лампы по 36Вт. Общая мощность 1152Вт.

СиСтема ВеНтиляции Вытяжка с задней стенки, 5.5 кВт центробежный вентилятор, 
производительностью 20000м м3/ч

СиСтема НагреВа нет
СиСтема фильтрации Предфильтр, потолочный,напольный, вытяжной фильтр

пульт упраВлеНия Переключатель режимов вентилятора 
и освещения

иСполНеНие
Без основания, пленум подвешивается на стальных тросах 
или опционально устанавливается на колоннах. Задняя 
стенка из сандвич-панелей, с трех сторон шторка ПВХ

Эл. питаНие 3х380В, 50Гц.

общая мощНоСть 6.7 кВт.

NB100C

 Стенд X - образный для 
вывешивания деталей
S1

универсальная окрасочная стойка
S2 «вертолет»

НаружНые размеры 7550х3550х3100
ВНутреННие размеры 6300х3450х2700
потолочНый плеНум 6400х3550х520
оСВещеНие Верхнее: 32 лампы по 36Вт. Общая мощность 1152Вт.

СиСтема ВеНтиляции
Вытяжка с задней стенки, 5.5 кВт центробежный вен-
тилятор; 5.5 кВт центробежный вентилятор притока 
производительностью 20000м м3/ч

СиСтема НагреВа Горелка Riello G10, тепловая мощность 116кВт, теплооб-
менник из нержавеющей стали

СиСтема фильтрации Предфильтр, потолочный, напольный, вытяжной фильтр

пульт упраВлеНия Переключатель режимов вентилятора, горелки 
и освещения

иСполНеНие
Без основания, пленум подвешивается на стальных 
тросах или опционально устанавливается на колон-
нах. Задняя стенка из сандвич-панелей, с трех сторон 
шторка ПВХ

Эл. питаНие 3х380В, 50Гц.
общая мощНоСть 12.2 кВт.

NB300С
НаружНые размеры 7550х3550х3100
ВНутреННие размеры 6300х3450х2700
потолочНый плеНум 6400х3550х520
оСВещеНие Верхнее: 32 лампы по 36Вт. Общая мощность 1152Вт.

СиСтема ВеНтиляции
Вытяжка с задней стенки, 5.5 кВт центробежный вентиля-
тор; 5.5 кВт центробежный вентилятор притока производи-
тельностью 20000м м3/ч

СиСтема НагреВа Горелка Riello G10, тепловая мощность 116кВт, теплообмен-
ник из нержавеющей стали

СиСтема фильтрации Предфильтр, потолочный, напольный, вытяжной фильтр

пульт упраВлеНия Переключатель режимов вентилятора, горелки 
и освещения

иСполНеНие

Основание высотой 300м. Полностью покрыто решетками, 
въездные трапы 2000х75мм. Пленум подвешивается на 
стальных тросах или опционально устанавливается на ко-
лоннах. Задняя стенка из сандвич-панелей, с трех сторон 
шторка ПВХ

Эл. питаНие 3х380В, 50Гц.
общая мощНоСть 12.2 кВт.

Пост подготовки 
к окраске.
пост подготовки позволяет существенно сократить время подготовки ав-
томобиля к покраске, соблюсти технологические требования в нанесении 
материалов и сохранить чистоту путем пылеудаления. для оптимальной 
работы кузовного цеха рекомендуется использовать два поста подготовки 
на одну камеру.

С защитными полиуритановыми демпферами которые  препят-
ствуют смещению и повреждению деталей.
Складной,регулируемая высота.

На шасси с возможностью вращения окрашиваемых деталей и 
фиксацией в необходимом положении. С поддоном, возможна 
фиксация таких деталей, как двери, капоты, крышки багажников 
и т.п. 

NB300B 
НаружНые размеры 7550х3550х3100
ВНутреННие размеры 6300х3450х2700
потолочНый плеНум 6400х3550х520
оСВещеНие Верхнее: 32 лампы по 36Вт. Общая мощность 1152Вт.

СиСтема ВеНтиляции Вытяжка с задней стенки, 5.5 кВт центробежный вентилятор, 
производительностью 20000м м3/ч

СиСтема НагреВа нет
СиСтема фильтрации Предфильтр, потолочный, напольный, вытяжной фильтр
пульт упраВлеНия Переключатель режимов вентилятора и освещения

иСполНеНие
Основание высотой 300м. Полностью покрыто решетками, 
въездные трапы 2000х75мм. Пленум подвешивается на сталь-
ных тросах или опционально устанавливается на колоннах. 
Задняя стенка из сандвич-панелей, с трех сторон шторка ПВХ

Эл. питаНие 3х380В, 50Гц.

общая мощНоСть 6.7 кВт.
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три НагреВательНых ЭлемеНта 
длиНой 540 мм.по 1100 Вт.

 НапряжеНие  220V

мощНоСть 3300 Вт.

Время и температура задаютСя С 
пульта упраВлеНия

рабочая поВерхНоСть 1,2 х 1м.

рабочая температура 40-75 ˚С

таймер 0-60 миН.

Каждый излучатель может КоН-
тролироВатьСя отдельНо жидКо-
КриСталличеСКий диСплей
уНиВерСальНая СиСтема фиКСации 

– излучатель может быть зафиКСи-
роВаН В любом положеНии.
КоротКоВолНоВая КВарцеВая 
иНфраКраСНая лампа – аНалог 
PhilliPs раССчитаНа На 5000-7000 
рабочих чаСоВ
запатеНтоВаННые отражатели 
из НержаВеющей термоСтойКой 
Стали
жидКоКриСталличеСКий диСплей
ВыСтаВлеНие параметроВ
ВлагозащищеННый тумблер
ПНЕВМОцИЛИНДР ДЛя ЛЕГКОГО Вы-
БОРА ВыСОТы РАССчИТАН НА БОЛЕЕ 
чЕМ 100000 ПОДъЕМОВ.
АЛюМИНИЕВАя СТОйКА НАДЕжНАя 
И ЛЕГКАя
алюмиНиеВые торцы
П – ОБРАЗНОЕ ОСНОВАНИЕ НА КОЛЕ-
СИКАХ ПОЗВОЛяЕТ ПОДКАТИТь СУшКУ  
НЕПОСРЕДСТВЕННО ПОД МАшИНУ - 
МЕжДУ КОЛЕСОМ.

модель КоличеСтВо 
ЭлемеНтоВ A B C D E

iF11 1 460 470 1520 450 220

iF12 2 1150 850 2470 570 620

iF13 3 1150 850 2450 580 770

iF16 6 1150 850 2550 1350 770

IF13
дВа НагреВательНых ЭлемеНта 
длиНой 540 мм.по 1100 Вт.

НапряжеНие  220V

мощНоСть 2200 Вт.

Время и температура задаютСя С 
пульта упраВлеНия

рабочая поВерхНоСть 0,8 х 0,8м.

рабочая температура 40-75˚С

таймер 0-60 миН.

уНиВерСальНая СиСтема фиКСа-
ции – излучатель может быть за-
фиКСироВаН В любом положеНии.
КоротКоВолНоВая КВарцеВая 
иНфраКраСНая лампа – аНалог 
PhiliPs раССчитаНа На 5000-7000 
рабочих чаСоВ
запатеНтоВаННые отражатели 
из НержаВеющей термоСтойКой 
Стали

жидКоКриСталличеСКий диСплей

КлаВиши упраВлеНия

ВлагозащищеННый тумблер

пНеВмоцилиНдр для легКого Вы-
бора ВыСоты раССчитаН На более 
чем 100000 подъемоВ.
АЛюМИНИЕВАя СТОйКА НАДЕжНАя 
И ЛЕГКАя

алюмиНиеВые торцы излучателей

U – ОБРАЗНОЕ ОСНОВАНИЕ НА КОЛЕ-
СИКАХ ПОЗВОЛяЕТ ПОДКАТИТь СУшКУ  
НЕПОСРЕДСТВЕННО ПОД МАшИНУ - 
МЕжДУ КОЛЕСОМ.

инфракрасные 
сушки.

IF12

Коротковолновые инфракрасные сушки, предназначены для 
вспомогательного использования при ремонтных работах малого 
и среднего масштаба в кузовных мастерских и автосервисах. Эти 
излучатели незаменимы при местном ремонте, т.к. существенно 
сокращают временные и материальные затраты на один обрабаты-
ваемый элемент. Данные установки достаточно маневренны, что 
позволяет увеличить производительность труда.

Излучатели на основе углеродной нити позволяют сушить окра-
шенные поверхности на металле, нагревая металл изнутри. Стойка 
с механической системой изменения высоты и угла наклона, дает 
возможность установить лампы на требуемой высоте. Сушка имеет 
встроенный таймер.

Расстояние до нагреваемой детали: 450-650 мм.

Для всех сушек в на-
личии есть запасной 
нагревательный эле-
мент.
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Платформа стапеля изготовлена из высоко-
прочного стального профиля. Толщина платфор-
мы 100мм. Вдоль всей платформы проходят два 
ряда пазов для крепления в них фиксирующих 
стоек, благодаря которым можно закрепить 
кузов любой конструкции. Платформа имеет 
выступающие кромки на внешних и внутренних 
гранях, которые служат рельсовыми опорами 
для силовых башен. Процедура установки/
снятия автомобиля быстрая и простая. Стапель 
оснащен гидроцилиндром наклона для заезда 
либо затягивания при помощи лебедки. Также 
в комплекте имеются тележки для закатывания 
автомобилей с заблокированными колесами. 
Стапель не требует центровки автомобиля отно-
сительно оси рамы, что позволяет существенно 
сократить время установки и максимально ра-
ционально организовать рабочее пространство 
на нем.

Две мощных силовых башни с тяговым уси-
лием по 10 тонн, и с легко фиксирующимися 
креплениями, позволяющих быстро и эффектив-
но прилагать усилия в различных направлениях, 
обеспечивают возможность работы с любой 
частью кузова в любых плоскостях. Полный 
разворот на 360º может обеспечить любой угол 
приложения усилия. При работе стапеля нет 
«мертвых зон». В комплект поставки включена 
стрела для направления усилия вытяжки вверх. 

Силовые башни оборудованы мощной и 
надежной гидравликой, управляемой пнев-
могидравлическими педалями и оснащенные 
роликами расположены непосредственно на 
платформе. Башни без лишних усилий передви-
гаются вдоль периметра стенда по рельсовым 
направляющим и фиксируются в любой точке, в 
том числе на углах стапеля. 

Комплект из фиксирующих стоек быстро и 
надежно фиксирует практически любой автомо-
биль. 

Комплекты зажимов и аксессуаров, входящие 
в поставку обеспечивает возможность проведе-
ния всех видов работ.

В поставку входит телескопическая измери-
тельная линейка, оснащенная самоцентрирую-
щимся магнитными фик саторами на шарнирном 
подвесе 

В поставку входит: 
платформа из высокопрочной стали 
грузоподъемностью 3,5 т; 
напольные поддерживающие перпендику-
лярные стойки - 2 шт; 
силовыe башни с усилием 10 тн - 2 шт; 
стрела для правки крыши - 1 шт;
пневмогидравлический насос - 2 шт; 
гидравлический цилиндр - 3 шт; 
передвижной перфорированный стенд с 
оснасткой из 26 предметов, лебедка, 4 фик-
сирующих винта, 2 траппа, 2 тележки для 
машин без колес, измери тельная телеско-
пическая линейка. 

1

2

3

4

5

6

Стапель.
Предназначен для восстановления геоме-
трии кузовов легковых автомобилей и вне-
дорожников. Позволяет производить любые 
кузовные работы быстро и качественно. Моно-
литная конструкция рамы позволяет жестко 
зафиксировать кузов. 
Удобство работы со стапелями платформенной конструкции со-
стоит в их полной независимости от фундамента и возможности 
простой установки и перемещения в любое время, что особенно 
актуально для арендуемых помещений.

При проектировании стенда для правки геометрии кузова ис-
пользовались передовые технологии и были учтены все преиму-
щества и недостатки стапелей самых известных марок. Сила, 
точность, практичность и безопасность – вот принцип изготовления 
стендов Nordberg.

оПционально: 
К-Т 4 ЗАжИМА ДЛя BMW 

К-Т 4 ЗАжИМА ДЛя MERCEDES
К-Т 4 ЗАжИМА ДЛя РАМНыХ АВТОМОБИЛЕй
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Стенд 
рихтовочный.

BAS7

EHA-10
Стенд рихтовочный - незаменимый помощник 
при выполнении легких кузовных работ. 
Мобилен и компактен. Рассчитан на усилие до 10 тн. 
Без крепления автомобиля к полу позволяет вытягивать лонжеро-
ны, дверные стойки и другие части кузова. 
Изменения угла в двух плоскостях позволяет работать с различны-
ми повреждениями кузова автомобиля.

Простой в эксплуатации - для сборки и работы достаточно одного 
человека. полностью сборный.
L-образная стойка откланяется на 180гр. от зафиксированного 
автомобиля, вертикальная колонна также меняет свое положение 
на 90гр.

Ножной пневмонасос, 4 фиксирущих зажима с подставками под 
колеса и 5 инструментов - в комплекте.

Рихтовочный стапель разработан для восстановления сильно из-
менивших геометрию автомобилей. Простая и надежная кон-
струкция позволяет использовать стапель в различных ситуациях, 
универсальность стапеля заключается в возможности изменения 
угла наклона перпендикулярной балки, в любой плоскости.

Кракас стапеля изготовлен из закаленной профилированной стали, 
а горизонтальная силовая труба имеет монолитный корпус.

Для большей маневренности имеется три полиамидных колес с 
подшипниками.

Упор можно регулировать по длине.

Для того, чтобы при работе руки оператора были свободны можно 
использовать ножной пневматический насос.
является самой старой, простой в использовании и самой известной 
конструкцией легкого стапеля. Только в Европе, начиная с 1960 г., 
используется более 100 000 экземпляров.

важно: цепь стапеля рассчитана на нагрузку не более 1.4 тонны.

длиНа шириНа ВыСота уСилие общий ВеС

3500 мм 2200 мм 220 мм 10 тонн 500кг

СделанО 
в иСПании
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аппараты 
точечной сварки.
Споттеры идеальные помощники при правке 
небольших вмятин на кузовах автомобилей, 
особенно в случае затрудненного доступа к 
обратной стороне зоны деформаций. 

Маневренный, простой в эксплуатации с высокой 
выходной мощностью, двухфазный электронный 
аппарат точечной сварки - споттер, даёт воз-
можность реализации целого ряда кузовных 
операций, таких как: наплавка винтов, заклёпок, 
вытяжных гвоздей, шайб, проволоки под гребен-
ку для последующего вытягивания удобным вы-
тяжным приспособлением, односторонняя свар-
ка стали наконечником, приваривание кузовных 
деталей. Ремонт посредством прогрева вмятин 
угольным электродом, с последующей усадкой 
после охлаждения. Данный аппарат позволяет 
производить работы не снимая ремонтируемую 
деталь, тем самым сокращая время и трудоем-
кость ремонта. 

В комплект входит:
Споттер, тележка на маневренных колесиках 
и удобными ручками с двух сторон, начальный 
комплект расходников, угольные электроды, 
сварочный пистолет, обратный молоток к сва-
рочному пистолету, обратный молоток с крюч-
ком, гребенка с шестью крючками, присоска для 
инерционного молотка.

В таких случаях рихтовочное усилие можно при-
ложить только с внешней стороны панели. Для 
этого при помощи споттера в зоне деформаций 
временно приваривают ряд штучных крепежных 
элементов, они играют роль точек приложения 
вытягивающего усилия. 

Оно может быть ударным, что характерно 
при применении инерционного молотка, или 

плавным в случае использования рычажных 
устройств. Приваривание происходит в считан-
ные секунды, поэтому дозирование сварочного 
тока вычисляет электроника по заранее задан-
ной программе.  После выправления дефекта 
временные элементы легко удаляются скручи-
ванием. 

Вольтметр

аВтоматичеСКий переход В режим охлаждеНия, за-
щита от перегреВа

регулироВКа тоКа - три положеНия

регулироВКа ВремеНи В диапазоНе 0-99 мС.

толщиНа одНоСтороННей проВарКи 0,8+0,8мм

НапряжеНие питаНия 220 В

маКСимальНый тоК 5000а

длиНа Кабеля 2300+1900мм 

медНая обмотКа траНСформатора

Сила приСоСКи 150кг.

габариты 620 x 450 x 980мм 

ВеС 70кг.

WS6

рихтовочные 
растяжки.
Применяется в местах ограниченного про-
странства, вне мест доступа к стационарным 
стапельным системам. Абсолютно мобильна.

Рихтовочные элементы изготовлены из легиро-
ванной, за каленной стали, методом отливки и 
последующей ковки. цилиндры, при снятии на-
грузки, автоматически возвраща ются в исходное 
положение. 

Удобная упаковка — пластиковый кейс.

Удобная упаковка — пластиковый кейс.

Фитинги гидравлической системы надежно 
соединяются между собой с помощью резьбово-
го соединения. Насос оснащен клапаном защиты 
от перегрузок.  

СделанО 
в иСПании

N3810

GC-10

В пластиковом кейсе, насадки фиксируются разжимными кольцами, наконечники гидравлического 
шланга защищены пружиной от перегиба. Ход гидравлического цилиндра 150мм. Сила нагрузки 10 
тонн. 16 предметов. Вес 35 кг.

Полный комплект состоящий из 25 предметов

CT-5 цилиндр стяжной. 5 тонн.
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WS 10

В комплект входит:
Споттер, тележка на маневренных колесиках, 
расширенный начальный комплект расходни-
ков – около 50 предметов, угольные электро-
ды, сварочный пистолет, сварочные клещи с 
пневоприжимом, удлинители для клещей, 
обратный молоток к сварочному пистолету, об-
ратный молоток с крючком, гребенка с шестью 
крючками, присоска для инерционного молотка 
2 дополнительные присоски, система вывеши-
вания сварочных клещей - с вращением на 360 
градусов, фильтр-влагоотделитель.

Профессиональный, универсальный, простой в 
эксплуатации с беспрецедентно высокой выход-
ной мощностью, двухфазный электронный аппа-
рат точечной сварки - споттер, даёт возможность 
реализации целого ряда кузовных операций, 
таких как: двухсторонняя сварка клещами с за-
данным усилием прижима – заводская точечная 
сварка, наплавка винтов, заклёпок, вытяжных 
гвоздей, шайб, проволоки под гребенку для 

последующего вытягивания удобным вытяж-
ным приспособлением, односторонняя сварка 
стали наконечником, приваривание кузовных 
деталей. Ремонт посредством прогрева вмятин 
угольным электродом, с последующей усадкой 
после охлаждения. Данный аппарат позволяет 
производить работы не снимая ремонтируемую 
деталь, тем самым сокращая время и трудоем-
кость ремонта. 

миКропроцеССорНая СиСтема упраВлеНия для до-
СтижеНия Наилучшего КачеСтВа СВарКи оптимизирует 
СВарочНые параметры. ВСе что Вам НужНо Сделать, Это 
Выбрать СВарочНый тоК для задаННой толщиНы об-
рабатыВаемого металла

цифроВой диСплей режимоВ работы – НаглядНо ото-
бражает ход работы

аВтоматичеСКий переход В режим охлаждеНия, за-
щита от перегреВа

обширНая регулироВКа тоКа для различНых опций

перфорироВаННая паНель для аКСеССуароВ

Необходимое подаВаемое даВлеНие Воздуха 8-10 атм.

регулироВКа ВремеНи В диапазоНе 0-99 мС.

толщиНа одНоСтороННей проВарКи 1+1,5 мм.

толщиНа дВухСтороННей проВарКи 2,5+2,5 мм.

НапряжеНие питаНия 380 В

маКСимальНый тоК 9900а

длиНа Кабеля 2500+2500 и 2300+1900 мм.

МЕДНый ТРАНСФОРМАТОР

СИЛА ПНЕВМАТИчЕСКОй ПРИСОСКИ 180кг.

ГАБАРИТы 920 X 600 X 1780мм. 

ВЕС 138 кг.

оПционально: 
РАЗЛИчНыЕ 

ИНСТРУМЕНТы И ПРИСПОСОБЛЕНИя 
ДЛя РАБОТы СО СПОТТЕРАМИ

WS9
Маневренный, простой в эксплуатации с высокой 
выходной мощностью, двухфазный электронный 
аппарат точечной сварки - споттер, даёт воз-
можность реализации целого ряда кузовных 
операций, таких как: наплавка винтов, заклёпок, 
вытяжных гвоздей, шайб, проволоки под гребен-
ку для последующего вытягивания удобным вы-
тяжным приспособлением, односторонняя свар-

ка стали наконечником, приваривание кузовных 
деталей. Ремонт посредством прогрева вмятин 
угольным электродом, с последующей усадкой 
после охлаждения. Данный аппарат позволяет 
производить работы не снимая ремонтируемую 
деталь, тем самым сокращая время и трудоем-
кость ремонта. 

В комплект входит:
Споттер, тележка на маневренных колесиках и 
удобными ручками, держатель сварочного рука-
ва, начальный комплект расходников, угольные 
электроды, сварочный пистолет, обратный моло-
ток к сварочному пистолету, обратный молоток с 
крючком, гребенка с шестью крючками, пневма-
тическая присоска с инерционным молотком.

миКропроцеССорНая СиСтема упраВлеНия для до-
СтижеНия Наилучшего КачеСтВа СВарКи оптимизирует 
СВарочНые параметры. ВСе что Вам НужНо Сделать, Это 
Выбрать СВарочНый тоК для задаННой толщиНы об-
рабатыВаемого металла

цифроВой диСплей режимоВ работы – НаглядНо ото-
бражает ход работы

аВтоматичеСКий переход В режим охлаждеНия, за-
щита от перегреВа

обширНая регулироВКа тоКа для различНых опций

регулироВКа ВремеНи В диапазоНе 0-99 мС.

толщиНа одНоСтороННей проВарКи 1+1,2 мм.

НапряжеНие питаНия 380 В

маКСимальНый тоК 5800а

длиНа Кабеля 2300+1900мм

медНая обмотКа траНСформатора

Сила пНеВматичеСКой приСоСКи 180кг.

габариты 720 x 600 x 1550мм. 

ВЕС 86 кг.
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Оптимальное соотношение цена – качество
Низкопрофильный подкатной домкрат для ши-
номонтажных, слесарных и рихтовочных участ-
ков, с двойным плунжером насоса - за счет кото-
рого подъем осуществляется в два раза быстрее 
– максимальный подъем всего за восемь полных 
качков полутораметровой ручкой, и благодаря 
высокому передаточному отношению между 
площадями поперечного сечения цилиндра и 
плунжера насоса. Спуск осуществляется враще-
нием ручки посредством надежного карданного 

за
щит

на
я н

ак
ла

дк
а.

узла. Установлен предохранительный клапан, 
штампованное вращающееся съемное седло, 
рама изготовлена из опресованного листового 
металла и усилена ребрами жесткости, вра-
щающиеся задние и мощные передние колеса 
для хорошей маневренности и в тоже  время 
стабильности под нагрузкой. На ручке защитная 
изоляция, которая исключает случайные по-
вреждения кузова ремонтируемой машины.

СКОРОСТНОй ПОДъЕМ
РЕЗИНОВАя НАСАДКА

В КОМПЛЕКТЕ

домкраты 
подкатные.
Корпус каждого домкрата изготовлен из тол-
столистовой стали путем лазерной резки – это 
наиболее высокотехнологичный метод из-
готовления. Домкраты логично продуманы, 
просты и легки в эксплуатации. 

Сверху цилиндр закрывает удобный лоток для 
колесных болтов и гаек. Ускоренный подъем за 
счет разницы диаметров штоков. Все домкраты 
оснащены встроенным кла паном автоматиче-
ской регулировки скорости спуска – даже при 
резком нажатии на спускной клапан –домкрат 
будет плавно опускаться, оснащен педалью 
которая позволяет ускорить подъем. Колеса- по-
лиамидные – они увеличивают маневренность 
домкрата не повреждая пол гаража, не ржавеют 

и малошумны в отличии от цельнометалличе-
ских. Рукоятка с резиновыми ручками улучшает 
эргономичность. Небольшая высота подхва-
та позволяет работать с низкопрофильными 
автомобилями. Наши изделия разработаны с 
50% запасом прочности и оснащены клапаном, 
который не позволяет превышать номиналь ную 
нагрузку. 
опционально: резиновая насадка А-5181.

номер г/п.
(тонн)

A
(мм.)

b
(мм.)

C
(мм.)

d
(мм.)

вес 
(кг.)

T1,5h 1.5  110  775  1250  360  60.5

T2 2  75  465  880  360  32

T3 3  140  525  1150  360  50

T6 6  195  575  1300  425  82

T10 10  195  575  1600  425  111.5

T12 12  195  575  1600  425  130.5

T15  180  575  1845  360  160

номер г/п.
(тонн)

A
(мм.)

b
(мм.)

C
(мм.)

d
(мм.)

вес 
(кг.)

N32035 3.5 110 552 750 350 37

N3105 5 150 560 1342 364 95

N3110 10 160 560 1478 482 145

СделанО 
в иСПании
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N302
Этот тип домкрата с телескопическим рабо-
чим поршнем, разработан на основе гидрав-
лического принципа нагнетания с пневмати-
ческим управлением. 
Домкрат обладает небольшими размерами, маневренный, с 
широким спектром применения, большой грузоподъемностью и 
низким положением оси. Это - безопасный и удобный домкрат для 
предприятий автомобильного обслуживания. Позволяет повысить 
эффектив ность работ и снизить трудозатраты. В комплект вхо-
дят металлические проставки 45 и 75 мм. Обязательна установка 
фильтра - сепаратора влаги.
грузоподъемность 15-30 тонн.

N3322L
Бутылочный домкрат с воздушным управле-
нием на подкатной тележке.

грузоподъемНоСть 22 тоННы
рабочая ВыСота: 185-465 мм 
В КомплеКте удлиНяющие адаптеры 20мм., 20мм., 
50мм. и 100 мм.

СделанО 
в иСПании

домкрат 
подкатной 
с пневмоприводом.
Подкатные пневматические домкраты пред-
назначены для удобного поднятия тяжело-
весных транспортных средств. Корпус каждого 
домкрата изготовлен из закаленной стали. 

Телескопический шток – по мере выдвижения 
уменьшается грузоподъемность. Во все модели 
встроен клапан автоматической регули ровки 
скорости спуска, и даже если подача возду-
ха будет прервана, оператор сможет опустить 
домкрат. При превышении нагрузки насос будет 
работать вхолостую. Домкрат имеет два по-
лиамидных колеса, оснащенных подшип никами, 

для быстрого и маневренного перемещения 
и установки домкрата в необходимое место. 
Управление спускным кла паном осуществляется 
непосредственно от Т-образной ручки. 

Для использования требуется подвод воздуха 
давлением 7-10Атм. и воздушным потоком не 
менее 270 л/мин. Обязательна установка филь-
тра — сепаратора влаги.

г/п.
(тонн)

10-20-35 15-30 15-30-50-80 20-35-65 30 30 20

A 805 805 1065 1065 805 895 635

b 160 185 235 235 115 250 115

C 345 470 490 515 430 710 412

d 183 183 210 210 183 183 181

e 280 300 327 327 300 300 300

вес (кг.) 42.5 51.5 75.5 74.5 59 82 48.5

номер N10-20-35 N15-30 N15-30-50-80 N20-35-65 N30 N30H MgN-20r
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Пресс.
Пресс гидравлический предназначен для за-
прессовки и выпрессовки, сборки и разборки 
различных элементов: подшипников, втулок,  
штифтов и др., а также для  правки деформи-
рованных деталей и других работ.

Корпус  прессов изготовлен из толстолистовой, 
закаленной стали и собран с помощью болтов.

— Вся гидравлическая система — гидронасос, 
гидроцилиндр и соединительные магистрали, 
смонтирована в верхней части рамы для защиты 
от механических повреждений.

— Ручной насос снабжен удобно расположенной 
рукояткой, плоскость перемещения которой 
может менять угловое положение относительно 
пресса.

— За счет встроенной в цилиндр возвратной 
пружины, при снятии нагрузки, поршень насоса 
автоматически возвращается на место.

— Для быстрого подвода к детали и тщательной 
центровки предусмотрена регулировка вылета 
винтового штока с надежной трапециевидной 
резьбой, который позволяет увеличить рабочий 
ход цилиндра и регулировать высоту.

— Для предотвращения перегрузки все прессы 
снабжаются встроенными предохранительными 
клапанами и манометрами давления.

— Высота рабочего стола регулируется в не-
скольких положениях, а у некоторых моделей 30 
и 50 тонн, для этих целей имеется механическая 
червячная лебедка, для облегчения работы 
оператора.

— Прессы поставляются в собранном виде и пол-
ностью готовы к работе. Стандартная комплек-
тация включает две мощных призмы, остальные 
приспособления (плиты, адаптеры, пуансоны) 
доступны в виде опции. 

Функциональные особенности:
— Гидроцилиндр с приводом от ручного насоса,  
с возможностью управления сжатым воздухом.

— Регулируемый по высоте стол.

— Манометр.

— Система автоматического возвращения штока.

— Клапан ограничения нагрузки.

— Корпус из толстолистовой закаленной стали.

У моделей KPD – горизонтальное смещение 
цилиндра.

сила нагрузки (тонн) 10 15 15 30 50 30 50 100

размеры (мм.)

A 605 605 605 670 710 880 880 1250

b 420 420 650 650 650 650 650 1000

C 940 940 1650 1780 1810 1770 1810 2000

d 120 120 120 120 145 145 145 300

e 500 500 500 550 550 710 710 1000

гидравлический ход 135 95 95 120 120 120 120 250

механический ход — 75 75 75 75 75 75 —

максимальный ход 135 170 170 195 195 195 195 250

вес (кг.) 72 77 89 139 214 203,5 239 939

номер

ручной насос KsC-10A KsC-15A KCK-15A KCK-30A KCK-50A KPD-30A KPD-50A KP-100

ручной насос 
с пневмоприводом

— — KCK-15AN KCK-30A N KCK-50AN KPD-30AN KPD-50AN —

СделанО 
в иСПании

КОМПЛЕКТ НАСАДОК A-5552
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Трансмиссионная 
стойка.
Гидравлические трансмиссионные домкраты 
Nordberg предназначены для использования в 
ямах и под поднятыми транс портными сред-
ствами для снятия и транспортировки КПП и 
других тяжелых деталей. Обладают малыми 
размерами и высо кой маневренностью.

Подъем и спуск груза осуществляется с помо-
щью педалей, что позволяет рукам оператора 
свободно совершать необ ходимые работы. Об-
ладают великолепной маневренностью за счет 
вращающихся колес, снабженных подшипника-
ми. Оптимальный диаметр основы обеспечивает 
высокую стабильность под грузом. Комплекту-
ются эргономичной вращающейся ручкой. Боль-
шой диапазон хода штока позволяет снимать 

детали машин с необходимой высоты. Домкрат 
абсолютно авто номен, встроенный насос быстро 
поднимает шток. Спускной клапан находится в 
утолщенном основании, об ладает повышенной 
надежностью. На каждом трансмиссионном дом-
крате имеется универсальная четырехопорная 
насадка.

Опционально предлагается 3 вида дополни-
тельных насадок.

кран 
гидравлический.
Предназначен для подъема и опускания агре-
гатов автомобиля. Корпус кранов Nordberg 
изготовлен из толстолистовой стали и разра-
ботан с учетом эргономических требований. 

Телескопическая стрела крана имеет три поло-
жения, достаточно переставить фиксатор. 

Крюк крана вращается на 360º в оси Х, и на 
180º в оси Y.

Полиамидные колеса обладают достаточной 
прочностью, малошумны, долговечны. Складные 
модели в сложенном состоянии практически не 

занимают места для хранения, при этом легко 
маневренны. Обладая высотой основания в 80 
мм, они легко закатываются под кузов, что по-
зволяет использовать складные краны вплотную 
к машине.

Опционально предлагается траверса для сня-
тия и перемещения двигателей.

грузо-
подъем-
ность (кг)

размеры (мм) вес (кг.) модель

а b C d e F g r min. r max.

2000 1690 2470 1870 820 200 — — 1275 1570 180 NC-20A

1000 1613 2500 1527 838 200 — 992 — — 109 N3711

складной:

500 1400 2080 1500 820 80 165 450 1050 1250 97 FC-5A

1000 1675 2415 1695 935 80 545 450 1260 1550 121 FC-10A

1000 1675 2500 — — 245 — — — — 150 N3701

2000 1690 2705 — — 230 — — — — 210 N3702

СделанО 
в иСПании

г/п.
(тонн)

0.3 0.75 1.2 0.5

A 1150 1138 1138 1100

b 850 820 825 800

C 304 304 304 330

d 630 750 750 800

вес (кг.) 28 32 35.5 30,5

номер FMg-300 FMg-750 FMg-1200 N3405

опция:
УНИВЕРСАЛьНАя НАСАДКА 

PF-1200

N3405

FC-10A

N3711



'каталог 2010

Подъемник двух 
стоечный. 
4120A-4T
Электрогидравлический подъемник с автома-
тической и механической защитой, с нижней 
тросовой синхронизацией. 

Два гидравлических цилиндра обеспечивают 
плавный и устойчивый подъем и спуск. 

Мощная система безопасности: блокировки на 
каждой колонне, система автоматической оста-
новки. Удобное управление. Возможность опуска-
ния автомобиля при отсутствии напряжения.

Грузоподъемность 4 т. Максимальная ширина 
машины 2400 мм. Время подъема 55 сек. Элек-
тропитание 380 В. Вес нетто/брутто 650/670 кг.

В комплект входят по четыре переходника для 
рамных автомобилей и для «Газелей», комплект 
анкеров.

опционально: модель с мотором на 220 В.

Подъемник 
ножничный.
633S
Электрогидравлический подъемник грузо-
подъемностью 3 т. Используется в шиномон-
тажных участках и зонах приемки автомоби-
лей. 

Предназначен для установки на ровный пол и 
подъема автомобилей за кузов.

Длина платформ 1340 мм, ширина – 450 мм. 
Высота подъема 740 мм, минимальная высота 

100 мм. Скорость подъема/опускания 50/60 сек. 
Гидростанция и пульт управления выполнены 
моноблоком. Напряжение 220 В. Емкость масля-
ной системы 20 л.

опционально:
МАСЛО ГИДРАВЛИчЕСКОE 

ESSO H32
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Подъемник 
четырех 
стоечный.

4440Т с траверсой

4440 без траверсы

Электрогидравлический подъемник с автома-
тической и механической защитой, с тросовой 
синхронизацией. Используется на постах регу-
лировки сход-развала. 

Гидравлические цилиндры обеспечивают плав-
ный подъем и спуск. Гидростанция оснащена 
электромагнитным пускателем и металлическим 
баком для масла.

Мощная система безопасности: блокировки на 
каждой колонне, система автоматической оста-
новки. Удобное управление и простота в обслу-

живании. Нескользящая поверхность. В комплект 
входит подвижная гидравлическая траверса 
грузоподъемностью 2,0 т, задние подвижные 
пластины и выемки под передние поворотные 
круги.

Грузоподъемность 4 т. Время подъема 55 сек. 
Электропитание 380 В. Мощность 2,2 кВт. 

Траверса – 
канавный 
домкрат.
Гидравлические траверсы (домкраты канав-
ные) предназначены для использования на 
четырехстоечных или платформенных подъ-
емниках или в ямах для вывешивания мостов 
автомобилей. 

Позволяет поднять два колеса (одну ось) 
транспортного средства. Траверсы являются 
обязательными для таких рабочих мест, как 
регулировка «сход-развала», ремонт тормозной 
системы.

Траверсы Nordberg поставляются с пневмати-
ческим приводом или с ручным гидравлическим 
насосом. Для безопасности оператора, на тра-
версах установлена защита: встроенный клапан 
для предотвращения перегрузки и клапан, пре-
дотвращающий несанкционированное опускание 
автомобиля в случае обрыва гидропривода.

Все траверсы регулируются как по расстоянию 
между роликами, так и по длине лап. В за-
висимости от типа направляющих подъемника 
или ямы, домкраты отличаются исполнением 
роликов.

МА-2 – вариант для установки на яму, ва-
риант МА-21 – для установки на подъемник. 
Комплектуются двумя 100 мм адаптерами-
удлинителями.

Минимальное воздушное давление 7-10 Атм. 
Расход воздуха 270 л/мин. Необходимо устанав-
ливать фильтр влаго масло отделитель.

кг. 2000 2000 2000

размер 
(мм.)

A 1575 1575 1210

b 870 870 790

C 340 340 300

d 100 100 100

e 830 792 809

F 1240 1202 1066

g 220 220 158

H 490 490 —

J 30 160 —

вес (кг.) 129 125 100

модель MA-2 MA-21 422T

высота подъема траверсы 350 мм. Вес 1200 кг.

Вес 1100 кг.

422T

MA-2
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шиномонтажный 
станок.
Предназначен для монтажа и демонтажа 
стандартных, низкопрофильных, камерных
и бескамерных шин легковых автомобилей 
и легких грузовиков. 

Работает с дисками из различных сплавов. На 
станках ID-серии установлена взрывная под-
качка. Для более эффективной работы приме-
нен четырех кулачковый самоцентрирующийся 
механизм поворотного стола, работающий от 
пневмопривода. Простая и надежная конструк-
ция позволяет обеспечить длительный цикл 
данных станков при средней интенсивности экс-
плуатации.

Различные аксессуары и комплектующие есть в наличии

В комплект входит: пистолет для подкачки, 
фильтр-лубрикатор, пластиковые вставки защи-
ты легкосплавных дисков, защитные пластико-
вые колпачки 4 шт., держатель емкости, резино-
вая защита, монтировка.

Для работы с легкосплавными дисками 
и низкопрофильной резиной опционально ис-
пользуется устройство «третья рука».

Сп
ец

иф
ик

ац
ия

балансировочный 
станок.
Предназначен для балансировки колес легко-
вых автомобилей и легких грузовиков.

Для работы с различными дисками имеются 
встроенные программы Static, Dynamic, ALU1, 
ALU2, ALU3. Для повышения качества работ 
предусмотрены режимы Автокалибровка и Са-
модиагностика. Управление простое, интуитивно 
понятное, позволяет менять единицы измере-
ния на удобном и информативном дисплее. На 

В поставку входит кожух 
и комплект аксессуаров.

рабочем столе эргономично размещены отде-
ления под грузики. В комплект поставки входит: 
набор из трех конусов, для всех основных типов 
дисков; крон-циркуль, 100 граммовый эталон-
ный грузик, быстрозажимная гайка, пластиковая 
чашка, балансировочные клещи-молоток.

45HAW

модель 4524

тип полуавтомат
(встроенное табло)

диаметр колеса 255-615мм/10-24”

Ширина колеса 40-510мм/1,5-20”

скорость вращения 200 об/мин

чувствительность ± 2 гр.

макс. вес колеса 65 кг

время цикла 7сек

вес. (брутто/нетто)

Шумность <70 дб

Электропитание 220В, 50гц

мощность мотора 320вт

вес нетто/брутто 94/122 кг

модель 4638 4639.5Id

тип полуавтомат

Mакс. диаметр колеса 960мм/38” 1020мм /39,5”

диаметр стола 580мм/22,8” 620мм/24,4”

диаметр зажима 254-533мм/10-21” 305-610мм/12-24”

Ширина колес 76-406мм/3-16” 76-330мм/3-13”

усилие разбортировки 2,5т

вес, нетто/брутто 185/225кг 249/319кг

Шумность <70 дб

Электропитание 220/380В, 50 гц

мощность мотора 0,75-1,1 кВт

опция для станка 
4639.5Id:

«ТРЕТья РУКА» 46H

Взрывная накачка.
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шиномонтажный 
станок 46TRK 
для грузовых автомобилей.

Для проведения шиномонтажных работ на 
грузовых машинах и автобусах.

шиномонтажный станок предназначен для 
обслуживания колес диаметром до 1600 мм, 
шириной до 780 мм и весом не более 1000 кг. 
Оснащается итальянской гидропомпой с мощно-

стью мотора 1,1 кВт. Зажимы работают с дисками 
диаметром 14-26”, мощность электромотора 
зажимов 1,5 кВт. Напряжение 380 В

вулканизатор, 
борторасширитель, 
Стяжка пружин.
Вулканизатор с электронным контроллером 
температуры для вулканизации шин легковых 
и грузовых автомобилей, автобусов. 
V1 — с тумбой 
V2 — без тумбы

Особенности: Две нагревательные головки для быстрой и 
надежной вулканизации; Фиксируемая поворотная консоль с верх-
ней нагревательной головкой; Зажимное приспособление верхней 
головки позволяет легко и быстро производить вулканизацию 
путем соединения под давлением посредством подпружиненно-
го винтового зажима; Электронный температурный контроллер 
предотвращает повреждение шины, которое может быть вызвано 
перегревом; 

Стандартная комплектация: три алюминевых вкладыша.
Электропитание 220 В, 50 Гц. Мощность нагревательных головок 

2х500 Вт. Максимальный потребляемый ток до 10А. Температура 
нагрева головок: 120-135°С. Максимальное расстояние между на-
гревательными элементами - 120 мм.

Борторасширитель D1

Предназначен для удобной и качественной фиксации шин при их 
ремонте.

Стяжка пружин SC-1

Устройство для стяжек пружин предназначено для квалифициро-
ванной и безопасной работы, связанной с демонтажем и установ-
кой картриджей стоек подвески типа МсPherson, а также замены 
пружин. Фиксация пружины надежно осуществляется универсаль-
ными выдвижными захватами, что не представляет угрозы для 
автомеханика и окружающих.

широкий диапазон регулировок подвижных захватов делают 
устройство безопасным, универсальным и удобным в эксплуата-
ции.

Устройство применяется для работы со стойками легковых авто-
мобилей, внедорожников, микроавтобусов и минигрузовиков.

Конструкция изделия сварная с использованием легированной 
стали. Покраска осуществляется путем нанесения порошкового 
полиэфирного покрытия. Вертикальные направляющие, захваты и 
винт хромированы. Устройство крепится в рабочей зоне к полу. Вы-
сота стяжки 1200 мм. Расстояние между зажимами — 180-440 мм.
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Пневмоинструмент.

ПНЕВМОЗУБИЛО 
HA67Kit

в кейсе + 5 зубил + быстросъ-
емн. адаптер новейшая эрго-
номичная рукоятка. 
число ударов в минуту 2900.
Ср. расход воздуха 76 л/мин.
Рекоменд. давление 6.2 бар
Вес 1.73 кг.

ПНЕВМОГАйКОВЕРТ 
IT250Kit - в кейсе
IT250 - без акксессуаров.
1/2” 740Nm. 
7500 об./мин. 
Ср. расход воздуха 133 л/мин.
Двойной удар. 
Вес: 2,8 кг.

ПНЕВМОТРЕЩОТКА 
УГЛОВАя RP207

1/2” 95Nm. 160 об/мин. Длина 
293 мм. Вес: 1,2 кг.
Диаметр шланга 10мм.

шЛИФМАшИНКА 
ОРБИТАЛьНАя 
С ВАКУУМНыМ 
ОТСОСОМ. OS136S

Ход эксцентрика 2,5 мм. 
Диаметр тарелки 150 мм.
Рабочее давление 6,3 атм.
Потребление воздуха 69 л/мин
Максимальное число оборотов 
12000 об./мин
Вес 0,9 кг

ПНЕВМОГАйКОВЕРТ 
IT4250

Длинна 1” 3388Nm. 
Вес 15 кг.

ПНЕВМОБУР-
МАшИНКА G210SET
1/4” в кейсе + набор насадок 
20000 об/мин, 0.43HP.
Вес 0.55 кг. Диаметр цангового 
зажима 3-6мм.
Диаметр шланга 10мм.

ПНЕВМОГАйКОВЕРТ 
IT3110
3/4” 1490Nm. 
5500 об./ мин. 
Ср. расход воздуха 206 л/мин.
Двойной удар. 
Вес: 5,7 кг.



'каталог 2010

вытяжные
катушки.

H8100125 H6075125

Вытяжные катушки необходимы для удаления 
выхлопных газов непосредственно от выхлоп-
ной трубы автотранспортного средства, стоя-
щего внутри гаража, СТО, автопарка. 

Идеальное решение для стационарных рабочих 
мест. Предназначена для удаления выхлопных 
газов от выхлопной трубы автомобиля на ста-
ционарных рабочих местах. Катушка подключа-
ется непосредственно к вытяжному вентилятору 
или централизованной системе вентиляции. В 
нерабочем состоянии вытяжной шланг намотан 
на барабан катушки, при этом свободный конец 
шланга с газоприемной насадкой не касается 
пола и не мешает работе. Для подключения к 
выхлопной трубе автомобиля шланг разматыва-
ется на необходимую длину, при отсоединении 
шланг  автоматически наматывается обратно на 
катушку под действием возвратного механиз-
ма. Фиксатор удерживает барабан в требуемом 

положении. Катушка состоит из барабана, на ко-
тором намотан вытяжной шланг с газоприемной 
насадкой, а так же монтажной рамы, на которой 
крепится барабан с фиксатором и вытяжной вен-
тилятор. Катушка крепится к стене, потолку или 
устанавливается на поворотной консоли.

Длина шланга 7,5 или 10 метров. Диаметр 
шланга 75 или 100 мм. Резиновая насадка с 
расширением до 200 мм. и возможностью под-
ключения щупа газоанализатора. Максимальная 
рабочая температура 180 град. цельсия. Постав-
щик шлангов Carflex Германия.

Катушка для шланга D=100 мм. 
Рекомендуемая L шланга= 10 м.

Катушка для шланга D= 75 мм. 
Рекомендуемая L шланга= 7,5 м.

AN100200110 
насадка
200мм. для шлан-
га диам. 100мм. 
плоская

шланги.

насадки.

шланги производство Германия для удаления отработанных газов:

Шланг d=75 мм. Шланг d=75 мм. Шланг d=100 мм.

длинна = 5 метров длинна = 7.5 метра длинна = 10 метров

AN07516080 
насадка
160х80мм. для 
шланга диам. 75мм. 
плоская

AN100160C 
насадка
160мм. для шланга 
диам. 100мм. 
с крышкой

AN075140C 
насадка
140мм. для шланга 
диам. 75мм. 
с крышкой

2380
вентилятор 
380 В

MEU05
вентилятор мобильный 
220 В
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Оборудование 
для замены масла.
Удаляет отработанное масло и другие жид-
кости из любого транспортного средства при 
помощи вакуумной вытяжной системы. 

Используется как сливное устройство со свобод-
ным сливом отработанного масла из двигателей, 
коробок передач и дифференциалов всех транс-
портных средств. Использующая вакуум-система 
портативна и проста в эксплуатации.

Включает восемь щупов (металлических и 
гибких), оборудованных быстро разъединяющи-
мися муфтами (наконечниками) для извлечения 
жидкости. В состав системы входят адаптеры 

для автомобилей BMW и Фольксваген. Регули-
руемая чаша (воронка) для сбора масла уста-
навливается на необходимой для работы высоте 
при помощи зажимного приспособления.

Оборудование укомплектовано краном в 
воронке для сбора масла, для контроля состоя-
ния сливаемого масла перед началом слива в 
резервуар. Возможность самоочистки делает 
работу с устройством чистой и легкой.

Определяет точку замерзания охлаждающей 
или омывающей жидкости и плотность пределя-
ет точку замерзания охлаждающей или омы-
вающей жидкости и плотность электролита.

лампа накаливания

10x16 мм. - 15 м. 

15W 60 светодиодов аккумуляторная
30 светодиодов

Катушки крепется к потолку или стенам. Кожух пре-
дотвращает коррозию сматывающего механизма и 
защищает от механических воздействий. Резиновый 
стопор защищает от постоянных ударов. Наконечники 
оборудованы армированной пружиной и резьбой.

Провереят наличие воды в тормозной жидкости.

Корытце для сбора отработан-
ного масла и любых техниче-
ских жидкостей. Объем 15л. 
Изготовлено из ударопрочной 
маслостойкой пластмассы.

2380

рефрактометр 501 Тестер тормозной жидкости 7701

2380-С 2330-вС

80 л. 80 л. 30 л.

OIL15

лампа 
осмотровая 
1760

лампа 
осмотровая 
1160

катушка 2115-10

лампа 
осмотровая 
1930

лампа 
осмотровая 
1515




